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1 Anvisningar om sdkerhet

1.1

Foreskriven anvdandning

Produkten ROWELD ROFUSE Turbo &r en elektrodsvets som &r lamplig for anvandning i mobila
byggarbetsplatser. Med ROWELD ROFUSE 400 Turbo kan elektrosvetsmuffar (8 VV - 48 V) av
plast svetsas upp till en diameter p& 400 mm och med ROWELD ROFUSE 1200 Turbo upp till
en diameter pa 1200 mm (har far data for de svetsfogar och muffar som ska svetsas observeras
samt Turbo ROFUSE svetsutrustning). Med hjalp av streckkodslésare kan svetsdata som ar
krypterade med en 24-siffrig streckkod enligt ISO 13950:2007-03 lasas in.

1.2

Allménna sakerhetsanvisningar

fi VARNING! Nar du anvander elverktyg ska foljande grundlaggande sakerhetsatgarder

foljas for att skydda mot elektriska stotar, personskador och brand.

Las alla dessa anvisningar innan du anvander detta verktyg och forvara dem pa ett sakert
stalle.

Underhéll och reparation:

1

2

Regelbunden rengoring, underhall och smorjning. Dra ut kontakten innan justering,
underhall eller reparationer utfors.

Lat apparaten enbart repareras av kvalificerad fackpersonal som endast anvander
originalreservdelar. Darmed sakerstalls att apparatens sakerhet bibehalls.

Arbeta sakert:

1
2

w

N

[¢)]

[e]

~

[ee]

©

Hall din arbetsplats ren. Avfall och kringliggande delar kan orsaka olyckor.

Tank pa miljéfaktorerna. Stall inte ut elverktyg i regn. Anvand inte elektriska verktyg i
fuktiga eller vata miljoer. Sorj for god belysning av arbetsytan. Anvand inte elverktyg dar
brand- eller explosionsrisk foreligger.

Skydda dig mot elektriska stotar. Undvik kroppskontakt med jordade ytor (t.ex. ror,
radiatorer, spisar, kylskap).

Hall obehdoriga borta. Lat inga andra personer, sarskilt inte barn, komma i kontakt med
elverktyget eller sladden. Hall dem borta fran arbetsomrédet.

Forvara elektriska verktyg pa ett sakert satt. Oanvanda elverktyg bor férvaras pa en torr,
hog eller 1ast plats, utom rackhall for barn.

Overbelasta inte dina elverktyg. Gor jobbet battre och sakrare i angivet driftsomréde.

Anvand ratt elverktyg. Anvand inte maskiner med laga prestanda for tungt arbete. Anvand
inte verktyget for andra &ndamal an de avsedda. Anvand till exempel ingen cirkelsag for att
séga stockar och kubbar.

Bar lamplig kladsel. Bar inte 16st sittande klader eller smycken, de kan fastna i rorliga
delar. N&r du arbetar utomhus &r halkfria skor att rekommendera. Anvand harnat om du har
l&ngt har.

Anvéand skyddsutrustning. Anvand skyddsglasdgon. Anvand dammskyddsmask vid
dammigt arbete.

Stang av dammsugs-funktionen. Om det finns anslutningar for dammutsug och
damminsamlingsenhet, se till att de ar anslutna och anvands pa ratt satt.

Anvand inte kabeln for andra andamal an de avsedda. Anvand inte kabeln for att dra ut
kontakten ur vagguttaget. Hall sladden borta fran varme, olja och skarpa kanter.

Sakra verktyget. Anvand skruvtving eller skruvstad for att halla fast arbetsstycket. Det ar
sékrare &n att anvanda handen.

Undvik dalig kroppshalining. Se till att du star stadigt och behaller balansen vid alla
tillfallen.

Underhall verktygen med omsorg. Hall skarverktyg vassa och rena for battre och sakrare
arbete. Folj instruktionerna for smorjning och verktygsbyte Kontrollera regelbundet sladden
till verktyget och fa den utbytt av en fackman om den ar skadad. Kontrollera
forlangningssladdarna med jamna mellanrum och byt ut dem om de &r skadade. Hall
handtagen torra, rena och fria fran fett och olja.
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15 Dra ut stickkontakten ur eluttaget. Nar du inte anvander elverktyget, fére service och vid
byte av verktyg sasom knivar, bits, blad.

16 Satt inte in nagra skiftnycklar. Kontrollera att nyckeln och monteringsverktyget ar
borttagna innan du slar pa apparaten.

17 Undvika oavsiktlig start. Se till att strdmbrytaren &r avstangd nér du sétter i kontakten i
uttaget.

18 Anvand skyddsmarkerad forlangningssladd for utomhusbruk. Anvandning utomhus far
endast ske med for avseendet godkénd och skyddsmarkt forlangningssladd.

19 Anvénd skyddsutrustning. Var forsiktig med vad du gor. Anvéand ditt sunda fornuft i
arbetet. Anvand inte elverktyget nar du ar trott.

20 Kontrollera att maskinen inte &r skadad. Innan fortsatt anvandning av verktyget maste
sékerhetsanordningar eller eventuella skadade delar noggrant undersokas for ratt
handhavande och funktion. Kontrollera att de rérliga delarna fungerar och inte har fastnat
eller att nagra delar ar skadade. Alla delar maste vara korrekt installerade och uppfylla alla
krav for att sékerstalla korrekt drift av verktyget.

Skadad s&kerhetsutrustning och skadade delar maste repareras eller bytas ut av en
auktoriserad serviceverkstad, om inte annat anges i bruksanvisningen. En skadad
strombrytare far endast bytas ut av en auktoriserad serviceverkstad.

Anvand inte elverktyg dar strombrytaren inte kan slas pa och av.

21 Varning. Anvandning av andra verktyg och tillbehor kan leda till skador for dig.

22 Lat verktyget endast repareras av en behorig elektriker. Detta elverktyg uppfyller
gallande sakerhetsforeskrifter. Reparationer far endast utforas av en behorig elektriker med
hjalp av originalreservdelar, annars kan anvandaren riskera att réka ut for olyckor.

1.3 Sakerhetsanvisningar

— Det finns risk for elstétar vid anvandning p& grund av felaktig isolering.
— Det finns risk for brannskador p& grund av héga temperaturer i huset under intensiv an-
vandning eller vid 1anga svetstillfallen.

— Denna enhet kan anvandas av barn frdn 8 ar och uppét och av personer med nedsatt fysisk,
sensorisk eller mental formaga, eller brist pa erfarenhet och kunskap, om de 6vervakas eller
instrueras om saker anvandning av utrustningen och kan forsta dess risker. Barn ska inte
leka med apparaten. Rengdring och anvandarunderhall far inte utforas av barn utan tillsyn.

2 Teknisk data

Néatspanning

FrekVeNS .....oooiviiiieeecieee e

Effektforbrukning .........cccccveeeiiiiiiinee e 3.000 VA, 70 % ED
Utgangsstrom (MArkstrom) ........cccocveeeveneen. 80 A
SVELSSPANNING ...vvvviieeeeeeiiirieeeeeeeenveeeee e 8-48V
Omgivningstemperatur ..........ccccoocecvveveeeennns - 10 °C bis + 60 °C*

Arbetsomradde ROFUSE 400 Turbo
ROFUSE 1200 Turbo ...

Beslag till 400 mm
. Beslag till 1200 mm

SKyddskKIass ........cccceveeiiiiiiieie e |

SKYAASLYP wevveeeiiiiiiieee e IP 54
Overforingsgranssnitt ............ccccoceeveeveeannas USB v 2.0
Lagringskapacitet ............eeeeeeiiiiiiiienennninns 2.000 Svetslogg
Overstromningsminne ...........ccccceeevevereennas 47 Svetslogg

MAtt (L XB X H) covveieieeieeeee e, ca. 500 x 250 x 320 mm

Vikt med svetskabel
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(basenhet, utan tillbehdr) .........ccccoceeveeen. ca. 21,5kg
KOontakKter .........ccoceviieiiiiiieiiiiee e 4 mm och 4,7 mm i enlighet med IEC 60529
* Kylning Tider varierar med omgivningstemperaturen. Direkt solljus bor undvikas.

21 Matningstoleranser

Temperatur .........occceeieeiiiiiiieec +5%
SPEANNING oo +2%
SHOM +2%
MOESEAND ... +5%

3 Aktiv kylning (ACS) och varmekontroll (HC)

Enheten &r utrustad med en flakt. Den startar s& fort enheten slas pd med huvudbrytaren.
Flakten hjalper till att avieda den temperatur som uppstar under svetsningen i anordningen.
Darfor rekommenderar vi att enheten ocksa slas pa mellan tva svetsningar for att optimera
kylningen av apparaten.

Enheten har en varmestyrningsfunktion (HC - Heat Control). Fore varje svetsning kontrollerar
anordningen huruvida nasta svetsning kan utféras pa ett tillforlitligt satt till slutet. Sddana
faktorer som den verkliga temperaturen, den omgivande temperaturen och svetsdata pa
rordelarna spelar roll har. Om den verkliga temperaturen ar for hdg, visar displayen den
forvantade vantetiden. Flakten minskar denna vantetid avsevart.

4 Forvaring / transport

Enhetsanslutningen och svetskabeln ska skyddas frn vassa kanter.
Svetsen bor inte utséttas for kraftiga mekaniska belastningar.
Enheten ska forvaras vid temperaturer pa -30 till +70 °C.

5 Arbetsforberedelser

Vid drift av svetsen maste det sékerstéllas att den star ordentligt pa plats. Svetsenheten &ar
stanksaker (IP54).

' Apparaten far inte sankas ned i vatten.

For att sakra muffen mot att glida under svetsprocessen ska lampliga spannanordningar
anvandas. Monteringsanvisningen fran respektive mufftillverkare samt regionala eller nationella
bestammelser och monteringsanvisningar ska alltid foljas.

Kontrollera att kontaktytorna pa& svetskontakten och pa muffen ar rena. Smutsiga kontakter kan
orsaka skador pa grund av éverhettning av kontakten. Kontrollera vilken eller vilka kontakttyper
du behover for att utféra svetsningen. Vid byte av stickkontakt maste kontakten kopplas bort fran
elnatet!

For att byta stickkontakt skjuter du frontluckan (bero-
ringsskyddet) forsiktigt tillbaka mot kabeln och lagger
bé&da nyckelytorna fritt.

Lossa anslutningen med tva nycklar 7 och 10 mm och
byt ut stickkontakten. Dra &t skruvanslutningen med 15
Nm igen.

Skjut sedan tillbaka beréringsskyddet helt 6ver kontakten. Alla metallytor maste
téckas.
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Vid byggarbetsplatser maste regler om jordfelsbrytare féljas och svetsen far endast drivas med
Fl-brytare (jordfelsbrytare, RCD)

Se till att natet eller generatorn skyddas med max 20 A (tr6g).

Endast godkanda och markta férlangningskablar med foljande ledarareor far anvandas.

till 20 m: 1,5 mm 2 (2,5 mm 2 rekommenderas), typ HO7RN-F

over20m: 2,5 mm 2 (4,0 mm 2 rekommenderas), typ HO7RN-F

Forlangningskabeln far endast anvandas fullt utrullad och utstrackt for att forhindra éverhettning.

Den nominella generatorkraft som behévs beror pa den storsta effektférbrukningen for de beslag
som anvands. Observera dven anslutningsférhallandena pa platsen, miljioférhallandena och
effektforbrukningen av sjalva generatorn.

Markeffekt for en generator 1-fas, 220 — 240 V, 50/60 Hz:

d20-d160.............. 3,2 kW
d 160 -d400............ 4 kW reglerad mekaniskt
d>400.....cccccviennnnn. 5 kW reglerad elektroniskt

Forst maste generatorn slds pd innan svetsen kan anslutas. Den 6ppna kretsspanningen bor
kontrolleras vid ca 240 volt.

Obs: Under svetsningen bor inga ytterligare konsumenter drivas pd samma
@ Jenerator!

Efter slutférandet av svetsningen, koppla forst ur stromkabeln till generatorn och stang sedan
av.

7 Idrifttagning och anvdndning av enheten
71 Sla pa enheten / startbild

Enheten slas p& huvudstrombrytaren efter anslutning till elnatet eller generator. Startskarmen vi-

sas.
ROFUSE Turb i Visning av anvanda minnesplatser (se avsnitt 8)
urbo
pp———— Datum och klockslag
Visa nasta underhallsdatum
24.07.2014 17:58:28 ) . .
Masta underhiil 18.07.2015 Tilldelning av flerfunktionsknapparna
[ usa Jsversunc B I el

Flerfunktionsknappar:

INSTALLNING ...... Anvand den har knappen for att 6ppna instéllningsmenyn. Dar kan
installningar, t.ex. tid, sprak, datainmatningstyper och underhallsdatum

stéllas in.

INFO ...oooviiiiiien, Har kan en méangd information om enheten hamtas, t.ex. serienummer,
agare, etc.

(U151 = I USB-menyn kan sparade svetsningar 6verforas fran enhetens internminne

till en USB-lagringsenhet.

SVETSNING ......... Med denna flerfunktionsknapp 6éppnas datainmatningsskarmen for att starta
en svetsning.
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7.2 Datainmatning (allméan beskrivning)

Inmatningen av de flesta data kan gdras antingen manuellt eller med hjalp av en
streckkodslasare.

Streckkodslasare

En streckkod lases av genom att streckkodslasaren hélls med ett avstand av ca 5 till 10 cm
framfor streckkoden. Om streckkodslasaren &r i standby, tryck kort p& knappen pa handtaget pa
lasaren s slas den pa. Den réda linjen visar lasavstandet. Tryck igen pa knappen pa handtaget.
Streckkoden lases in. Vid korrekt inlédsning av datan ljuder en signal och inlasta data visas i
klartext (siffror/bokstaver) pa svetsens display. Motsvarar den skannade streckkoden den
forvantade streckkoden, bekréaftar svetsen riktigheten av streckkoden &ven med en signal
(svetsen accepterar inte, till exempel, om vid den punkt muffstreckkoden ska skannas in, du
istallet skannar in streckkoden for sparbarhet av muff).

' Se upp! Laserklass 2 - Titta inte direkt in i laserstralen!

Manuell inmatning il
5 sTOP

BABCDEFGHIJKLMNOPORSTUVWXYZ
abedefghikimnopgrstuvwyz
0123456788

[

Manuell inmatning av data (bokstéaver och siffror)

Med manuell inmatning kan bade data, till exempel namnet pa svetsen eller byggplatsen, eller
de nummersekvenser som motsvarar streckkoden anges, i handelse av att den &r olaslig eller
att streckkodslasaren ar defekt. Bokstaver och siffror kan anges med det visade alfabetet.
Bokstaverna och siffrorna styrs med piltangenterna. Tryck pa OK for att bekrafta valet. Efter
inmatningen, tryck pa knapparna >pil ner< och sedan >OK<. Genom att trycka p& knappen
>STOP< kan bokstéaver och siffror raderas.

Ange lésenord [ .
STOP

START

START

Manuell inmatning av siffror

Om bara siffror for inmatning av data kravs (t.ex. manuell inmatning av muffkoden), visas endast
siffror fran 0 till 9 som alternativ. Med knapparna >+< och >-< kan siffrorna valjas. Med
knapparna >pil vanster< och >pil hdger< styrs de enstaka siffrorna. Nar du har angett den
sista siffran bekraftar du med knappen >pil hoger<.

7.3 Att utfora en svetsning

Oppna startsidan och tryck pa flerfunktionsknappen >SVETSNING<.
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Svetshamn 1
. sToP
vetsare:
Byggprojekt

Datum.  26.042014 07:31 @ 15°C
Krage
Spérbarhet:  Inte akiiv

B R e BT

Under menyalternativet >SVETSNING< kan nddvandiga uppgifter matas in till svetsen. Darfor
kan en streckkod skannas med streckkodslésaren, eller eventuellt manuellt med
flerfunktionsknapparna.

Svetsnamn

Om alternativet "svetskod" &r inaktiverat, kan namnet pa svetsen anges héar. Inmatningen kan
antingen ske manuellt eller med streckkod. | "svetsnamn" kan hdgst 30 tecken skrivas in fritt.
Posten kan hoppas 6ver genom att trycka pd >OK<. Om alternativet "svetskod" ar aktiverat,
efterfrdgas inte "svetsnamn".

Svetskod

Om parametrarna i alternativet "svetskod" &r aktiverat (se avsnitt 7.5 "INSTALLNING"), maste
giltig svetskod anges pa denna punkt (endast en svetskod kompatibel med 1ISO-standarden
accepteras av enheten).

Byggprojekt

Denna inmatning kan goras antingen manuellt eller med streckkodslasare eller ocksa hoppas
Gver genom att trycka pa& knappen >OK< da den forblir tom.

Datum

Det aktuella datumet visas med tid och omgivningstemperatur.

Miljoforhallanden LI}
STOP
Svatsara.
Byggprojekt

Datum: 21052014 0825 @ 27°C [T
Krage:
Spérbarhet Inte aktiv

Miljoforhallanden

Ar alternativet "Miljférhallanden" aktiverat (se avsnitt 7.5 "INSTALLNING"), s& méste pa denna
punkt miljéférhallandena vid tidpunkten for svetsningen (sol, torka, regn, vind, talt, varme)
anges.

Muffkod

Vid denna punkt maste muffkoden anges. Denna innehaller information om svetsspanning,
svetstid och (delvis) kylning och ligger pa elektrosvetsmuffen i form av en streckkod. Muffkoden
kan ocksa skrivas in manuellt om muffkoden ar skadad.

Sparbarhet

Om parametrarna i alternativet "Sparbarhet” for muff eller ror ar aktiverade (se avsnitt 7.5
“"INSTALLNING"), méste en inmatning goras pa& denna punkt. Denna inmatning kan antingen
goras med streckkodslasaren eller manuellt. Ar "sparbarhet” installt som en valfri inmatning kan
en inmatning goras, fragan "sparbarhet” kan hoppas éver genom att trycka pa >OK< och
darmed forbli tom. Om fragan "sparbarhet" ar inaktiverad, visas den inte i displayen och
efterfragas inte heller.

Anslut nu svetskontakten med muffen. Anvand lamplig adapter vid behov (se avsnitt 5).
Kontrollera att kontaktytorna p& svetskontakten eller p& adaptern och muffen &r rena.
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Lésning kod [
& STOP
vatsare:
Byggprojekt

Datum. 21052014 08:30 @ 27°C
Krage
Spérbarhet.  Inte akiiv

Skanna med hjalp av streckkodslasare in muffkoden. Om streckkodslésaren ar defekt eller inte
kan lasa muffkoden kan muffkoden ocks& matas in manuellt. Gor detta genom trycka pa
knappen >MANUELL INMATNING< (se &ven avsnittet "Inmatning").

Om ingen kylningstid finns i muffens streckkod kan kylningstiden anges vid denna punki.
Inmatningen kan hoppas éver genom att trycka p& >OK<.

Om det finns en kylningstid i muffens streckkod visas den efter avslutad svetstid, raknas ner och
registreras.

Om streckkoden inte innehaller ndgon kylningstid och den anges manuellt visas denna
kylningstid efter avslutad svetsning och réknas ned. Avkylningstiden loggas inte.

Kylningstid
Om streckkoden inte innehaller nagon kylningstid och den inte heller anges manuellt visas ingen
kylningstid efter avslutad svetsning. Avkylningstiden loggas inte heller.

Ror forberett? 1
AG ©32mm 40sec/40V il

Energi  0.000Ws 13740V 00 A

START

Ansluming: 231 V/50 Hz

Protoxall nummer: 00000024

Efter en framgangsrik inmatning av data andras skarmen till frdgan om huruvida réren bearbetas
i enlighet med tillverkarens instruktioner. Detta maste bekraftas med >OK<.

Innan sjalva svetsningen startar visar enheten alla relevanta svetsparametrar igen.

KLAR FOR START Il
AG @32mm 40secr40V Sl

Energi  0.000Ws 0240V 00A

R= 0,00

START

Ansluming: 233V /50 Hz

Diameter ........ Rordiameter enligt muffkod

Energi ............ Implementerad energi

Svetsning ....... Svetstid enligt muffkoden, faktisk/nominell svetsspanning, aktuell svetsstrém
Anslutning ...... Natspanning och natfrekvens

R, Nuvarande resistans hos varmebatteriet

Protokoll ........ Protokollnummer, kontinuerligt under hela enhetens livslangd

Enheten utfor tv& sékerhetskontroller:
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Correct Fitting Connection (CFC)

Enheten kontrollerar om en rordel &r ansluten och jamfér dessa uppgifter med tidigare
inskannade data. Om skillnaden mellan de tva vardena ar mindre an toleransen som namnges i
koden borjar svetsprocessen. Om avvikelsen &r utanfor toleransen, rapporterar enheten ett fel
och ger tips om var felet kan finnas (se kapitlel 8 "Felskarmbilder").

Heat Control Funktion (HC)

Enheten beréaknar (baserat pa svetsparametrar) aktuell enhetstemperatur och
omgivningstemperatur), oavsett om denna svetsning kan genomforas helt. Sarskilt vid héga
yttertemperaturer eller stora muffar kan enheten annars dverhettas och pa sa satt leda till
nddstopp under svetsprocessen.

Om svetsprocessen kan genomforas helt, tands den grona >START<-knappen. Svetsningen
kan startas genom att trycka pa denna knapp.

Om den aktuella temperaturen ar fér hog, tands den réda >STOPP<-knappen. Displayen visar
en indikation pa hur lang tid enheten maste kylas ner innan den kan starta med svetsningen
(den tid som anges har ar ungefarlig).

Om den gréna >START<-knappen lyser kan svetsningen startas genom att trycka p& den héar
knappen.

Svetsprocess 1
AG @32mm 40sec/40V grop

Energi  0.000 Ws 0,210V 0,0A
EXffstic:  Gsec | 41sec
Ansluining: 232 V{50 Hz

R= 0000 Protokall rummer. 00000024

Under svetsprocessen visas alla relevanta uppgifter pa skarmen. Svetsprocessen 6vervakas
under hela svetstiden utifrdn svetsparametrarna som ges av muffkoden.

Svetsprocessen kan avbrytas nar som helst genom att trycka pa knappen >STOPP<.

Svetsen justerar automatiskt svetstiden beroende pa omgivningstemperaturen. Darfor kan
svetstiderna variera med identiska muffar.

Svetstiden visas &ven for att underlatta illustrationen som ett statusfalt.

Efter att svetsningen ar genomférd visas resultatet pa displayen. Kylningstiden som anges av
mufftillverkaren ska observeras. Om streckkoden for muffen innehaller en uppgift om kyltid visas
denna efter genomférandet av svetsprocessen. For att forenkla illustrationen visas kylningstiden
dessutom som statusfalt.

Kylningstiden kan avbrytas nar som helst genom att trycka p& >STOPP<. Avbrottet av
kylprocessen noteras i loggen. Aven separation av monteringsanslutningarna leder till ett avbrott
av kylningstiden.

Nedkylningsprocess il
sTOP
AG @32mm 40sec/40V

Energi 0.000 Ws 0240V 00 A

START

re van . proen nummer 00000024
e e

Om svetsningen misslyckas visas meddelandet "Fel" pa displayen. Vidare visas en akustisk och
en optisk signal i form av en blinkande réd LED-lampa.

Med >véansterpil< kan en ny datainmatning startas.

START
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7.4 Overforing av sparade svetsloggar

Oppna startsidan och tryck pa flerfunktionsknappen >USB<.

Overfor data till USB |||
STOP
USB-anhet Sok USB-minne ..
Ladigt minne: 0 kByte

Overfara alla 0012 data ph USB-enhet

T

I USB-menyn kan sparade loggar dverféras fran enhetens internminne till en USB-lagringsenhet.
Nu ansluter du ditt USB-minne i USB-porten. Vénta tills lagringsenheten har upptéckts. Detta
indikeras med motsvarande illustration. Genom att trycka pa knappen >Start< éverfors alla
loggar som &r lagrade i enheten pd USB-minnet. Enheten kommer att skapa en ny mapp med
namnet "ROFUSE" p& USB-minnet. | en undermapp till "ROFUSE" ligger en annan mapp med
serienumret pa enheten som ett namn. | den har mappen sparas loggarna.

Loggarna kan sedan hanteras med avlasningsprogramvaran RODATA 2.0 och senare
behandlas (se avsnitt 9).

7.5 Konfiguration av enheten ("INSTALLNING")
Oppna startsidan och tryck pa flerfunktionsknappen >INSTALLNING<.

Instéllningar [
] Stae
Sprak

Paramerar
Underhall
Bildkiirm kontrast

START

Med de mittersta bagge upp- och nedpilarna kan 6énskad post véljas, bekréafta sedan med >ho-
gerpil<.
>Vansterpil< lamnar den har menyn och atergar till startskarmen.

KLOCKA 1T} .
STOP

1
20052014 08:32
T

START

S ) T BTN

Klocka

Stalla in datum och tid Datum och tid visas i formatet dd.mm.aaaa tt:mm. Anvand knapparna
>vansterpil< och >hdgerpil< for att valja den siffra som ska &ndras. Korrigeringar kan sedan
goras med knapparna >+< och >-<. Menyn kan sedan lamnas igen med >vansterpil<.
Klockan drivs av ett internt batteri, s att den kan anvandas dven nar du drar ut kontakten.
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Instéllningar [
English
Franais
Espanal

T R B

Sprak

For att stalla in spraket. Anvand knapparna >pil upp< och >pil ner< och vélj énskat sprak och

bekrafta med >OK<.

ISTART

STOP

Parametrar 1/2 M1 Parametrar 2/2 M1

Seshod STOP Lesenord stop
Spdrbarhet muff Inte akliv Ringminne Inte aktiv
Spdrbarbet ror Inte aktiv
Agare: FIRMA
Radera losenord; D043 Noteringar

- — START — . START
[ swr | Jawra] 1 [ s | Jawora] |

Parametrar

Losenordsskyddat omrade. | detta menyalternativ kan du justera installningarna pa& enheten for
att styra enhetens egenskaper och funktioner (t.ex. svetskod, byggprojekt, sparbarhet). Har kan
inmatningar och funktioner for anvandaren aktiveras eller inaktiveras och rutiner pa
byggarbetsplatsen darmed anges. PIN-kodens grundinstalining &r "12345". Andra lésenord om
det behdvs (se undermenyn "lésenord”). Menyn kan avslutas nar som helst genom att trycka pa
knappen >SLUT<.

Svetskod

Inmatningen av svetskoder hér kan aktiveras eller inaktiveras (se kapitel 7.3). Statusen kan
andras genom att trycka pa knappen >ANDRA<.

Om alternativet "Svetskod" ar aktiverat kravs en giltig svetskod for att starta en svetsning enligt
1ISO-12176-3.

Sparbarhet muff

Inmatning av sparbarhet av muffen kan har aktiveras, inaktiveras eller stallas in som frivillig
uppgift (for beskrivning, se kapitel 7.3). Statusen kan &ndras genom att trycka pa knappen
>ANDRAK<.

Sparbarhet ror

Inmatning av sparbarhet av ror kan har aktiveras, inaktiveras eller stéllas in som frivillig uppgift
(for beskrivning, se kapitel 7.3). Statusen kan dndras genom att trycka pa knappen >ANDRA<.

Agare

Har kan dgaren av apparaten andras (t.ex. féretagsnamn). Andringen sker manuellt (se dven
kapitlet "Inmatning").

Radera l6senord

Har kan alla sparade svetsningar raderas.

' Se upp! Det raderar hela minnet. Delvis radering av sparade svetsningar ar inte majlig.
[ ]
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Parametrar 1/2 [}

Suatskod Inte aktiv
Spérbarhet muft Ints aktiv

Spdtbarnet (or to aktiv

Agare: FIRMA

Radera ksenord | 0043 Noterngad]
[ Jracera] |

ISTART

STOP

Enheten lagrar upp till 2 000 svetsningar automatiskt. Om 2000 minnesplatser ar fulla visar
enheten en varning pa startskarmen. Ytterligare 47 svetsningar lagras i 6verstrémningsminnet.

Se upp! Det kan leda till forlust av data om en svetsning utfors trots att minnet ar fullt.
Det rekommenderas att loggen sparas ratt i tiden med hjalp av ett USB-minne och att

regelbundet témma en
Lésenord

hetens minne.

Hér kan du &ndra lsenordet for det skyddade omrédet "Parametrar”. For att &ndra lésenordet
trycker du p& knappen >ANDRA<. Andringen sker manuellt (se &ven kapitlet "Inmatning”).

Underhall

Losenordsskyddat omrade (endast for servicepersonal frin ROTHENBERGER eller

auktoriserad servicepartner).

KONTRAST I

(T N [ B

STOP

START

Kontrast

Displayens kontrast kan justeras enligt omgivningsforhallandena. Kontrasten kan korrigeras med
pilknapparna >+< och >-<. Undermenyn kan avslutas genom att trycka p& >vansterpil<.

8 Information / felskning

Oppna startsidan och tryck pa flerfunktionsknappen >INFO<.

Information 1/3 Il . Information 2/3 Il
STOP -
conucarz

o101.2m2
012 1 2047

START
m R e B

START|

Information 3/3 1
Ll o —
EhA e

START|
. T T P P

Foljande information visas:
Produkt

Produktens namn
Serienummer pa enheten

Typkod .....ooovviiiiiiieiien, Typkod for apparaten enligt ISO 12176-2
t.ex.: P24US2VAKDX

Agare .....cccoeeeveeeivieeees Agaren av enheten (se avsnitt 7.5)

Programvara ..................... Programvaruversion

SVENSKA
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Absolutraknare Antal svetsningar som nagonsin genomforts under enhetens livstid

Underhallsréknare ............ Antal svetsningar sedan det senast utforda underhallet

Nasta underhdll ................ Nasta underhdllsdatum i formatet dd.mm.a3aa

Anvanda minnesplatser .... Antal loggar som for narvarande finns p& enhetens internminne
Felmeddelanden ............... Antal felmeddelanden

Fellista

Felmeddelanden kan dverforas till ett USB-minne. Dessa data kan sedan 6verforas till en
ROTHENBERGER servicetekniker eller partner (t.ex.via e-post). Om enheten ar defekt eller
enhetens funktion ar begransad, kan fjarrdiagnostik eventuellt anvandas for att fa felbilder.

8.1 Felsokning

Felaktigt I6senord

For att komma &t menyparametrarna eller for att utfora underhall maste ett giltigt I6senord
anges. Kontrollera med enhetansvarig om din behdrighet och géllande kod.

Felaktig muff

Detta felmeddelande visas nar muffparametrarna i muffkoden inte matchar de faktiska vardena.
Kontrollera att den skannade koden matchar muffen.

Skadad kod
Den skannade muffkoden kan inte avkodas. Kontrollera om koden ar skadad eller smutsig.
Ingen ansluten muff

Ett forsok gjordes att starta en svetsning utan fastsatt muff. Kontrollera kontakterna fran muffen
och kontakten betraffande skador eller smuts.

Muffen &r kortsluten

En kortslutning p& muffen har upptackts. Kontrollera kontakterna fran muffen och kontakten
betraffande skador eller smuts.

Muffdiameter> 400 mm
Enheten ROFUSE 400 Turbo kan bara svetsa muffar upp till 400 mm diameter.
Dataforlust - minnet fullt

Om en svetsning startas trots detta meddelande sker en forlust av data. Svetsningen loggas
INTE. Sékra data via USB-minne och radera minnet.

Otillaten omgivningstemperatur

Den omgivande temperaturen ar utanfor det tilldtna intervallet. Placera enheten i skuggan eller
sla pa varmen.

Underspéanning

| generatordrift h6j spanningen.

Overspanning

| generatordrift sénk spanningen.

Frekvensfel

Frekvensen av matningsspanningen ar utanfor det tilltna intervallet.
Systemfel

Skicka enheten till reparation omedelbart. Utfér ingen mer svetsning!
Avbrott

Under svetsningen sker ett avbrott i svetsspanningen.
Svetsspéanning felaktig

Under svetsningen har spanningen avvikit fran det tillatna omréadet.

132

Avldsnings- och hanteringsprogram RODATA 2.0

Avlasningsprogramvara och monterings- och driftsinstruktioner for programvaran finns p& USB-
minnet. Vid behov kan programmet dven hamtas frdn hemsidan www.rothenberger.com.
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10 Underhall

Enligt DVS 2208 del 1 ska ett upprepat test (underhall) géras atminstone en gang om aret.
11  Tillbehor

Tillbehdrs namn ROTHENBERGER artikelnummer
Streckkodsléasare Nr. 1500001316
Kontakt 4,0 mm Nr. 1500001317
Kontakt 4,7 mm Nr. 1500001318

12 Kundservice

ROTHENBERGER serviceplatser finns tillgangliga for att hjalpa dig (se listan i katalogen eller
online) och reservdelar och service finns ocksa tillgangligt via samma serviceplatser.

Bestall dina tilloehor och reservdelar fran din specialistaterforsaljare eller anvand var kundtjanst

hotline:

Telefon:  +49 (0) 61 95/ 800 — 8200
Fax: +49 (0) 61 95/ 800 — 7491
Email: service@rothenberger.com

www.rothenberger.com
13  Avfallshantering
Vissa delar i detta verktyg innehaller &mnen som kan atervinnas. Detta kan utféras av

certifierade atervinningsforetag. Vid skrotning av icke atervinningsbara amnen (t.ex.
elektronikskrot) skall du ta kontakt med ansvarig kommunal instans.

Géller endast EU-lander:
Kasta inte elektriska verktyg bland hushallsavfall! Enligt direktiv 2012/19/EG om avfall
__|

som utgdrs av eller innehaller elektriska eller elektroniska produkter och nationell
lagstiftning genom vilken direktivet inforlivats ska elektriska verktyg som inte langre ar
anvandbara samlas in separat och tillféras miljovanlig atervinning.
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